BETOONI TOOTMINE JA KESKKONNAHOID
FIRMAS RUDUS EESTI

Iga tootmine mojutab keskkonda. Keskkonnakaitsemeetmeid rakendades on aga vdimalik seda mdju
vihendada. Keskkonnatehnika toimetus Kkiis Eesti iihes suuremas betoonitootmisfirmas Rudus Eesti
uurimas, millist méju avaldab betooni tootmine keskkonnale ja milliseid keskkonnahoiumeetmeid on fir-
mas rakendatud. Toimetuse kiisimustele vastas Rudus Eesti juhatuse ning iihtaegu Eesti Betooniiihingu

esimees Toomas Vainola.

Kui palju toodetakse Eestis betooni?
Kas naaberriikidega vorreldes vihe
voi palju?

Kaubabetooni (kaubabetoon wval-
mistatakse tehases, veetakse ehitusplat-
sile ja pannakse seal paika) toodeti eel-
misel aastal veidi tle 500 000 m?
Lisaks sellele tehti tle 200 000 m?
betoonelemente. Kaubabetooni valmis-
tamine on joudsalt kasvanud. Pracgune
toodangumaht 500 000 m?. s.o ligikau-
du 0,35 m® elaniku kohta aastas, e1 ole
kil kuigi suur, kuid on siiski péris hea
tulemus (ligikaudu niisama suur kui
Soomes ja Rootsis). Litis ja Leedus
valmistatakse kaubabetooni vithem kui
Eestis. Euroopa Liidu keskmisest on
Eesti siiski allpool. Kiirelt arenevates
riikides, nt lirimaal ning Hispaanias,
Portugalis ja Kreekas, kus palju ehita-

takse, toodetakse kaubabetoon: umbes
I m® inimese kohta aastas.

Kui palju on Eestis betoonitootjaid?
Betoonitootjaid on Eestis piris pal-
Ju, dle 20 ettevotte kindlasti. Koos
viiksematega voib neid olla 30 ringis,
neist umbes kiimme on Tallinnas. Suu-
rem osa neist on Ehitusmaterjalide
Tootjate Liidu litkmed ja nad on sertifit-
seeritud. Tallinnas on suuri objekte li-
hikese aja jooksul suutelised varustama
5-6 firmat, Tartus on suuri betoonitoot-
Jaid kolm, Pdrnus kaks. Kuna betooni el
tasu vedada tile 100 km kaugusele toot-
miskohast. voib kaubabetooni turu
tinglikult jagada wviieks piirkonnaks:
Tallinn koos Harjumaa ja osaga Lidne-
maast, Parmu kant, Ida-Eesti piirkond,
Louna-Eesti piirkond ja Kesk-Eesti.

Kui suur on Rudus Eesti aastane
betoonitoodang?

Rudus Eesti eclmise aasta toodang
oli 146 000 m?, Tallinnas on meil kolm
ja Tartus liks betoonitehas.

Millised keskkonnaprobleemid kaas-
nevad betooni tootmisega ja mis on
kdige suurem mure?

Peamised probleemid on seotud
betoonijditmete ja vee korduskasuta-
misega. Betooni tootmine ei ole ener-
giamahukas, 6husaaste on viga viike.
Koige rohkem muret on betoonijéit-
metega. Kui betoonist tdnavakivide
valmistamisel tekib vithe jidtmeid, siis
kaubabetooni tootmisjdike on piris
palju. Objektidel dle jaddv betoon
tuuakse tagasi ning jadtmeid tekib ka
betooniveokite pesemisel. Tagasitoo-
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dud betoon pannakse ladustuspaika,
kus ta kivineb. Pirast (imbertdotamist
saab selle betooni uuesti kasutusele
votta. Tahked betoonijddtmed anname
jddtmekditlejatele. Tallinnas on meil
kaks koostodpartnerit — ATI Grupp ja
Vio Paas, mis materjali betoonkillus-
tikuks purustavad. See killustik sobib
tcedechituses tiitematerjaliks, kesk-
konnaohtlik ta ei ole. ATI Grupp purus-
tab ja 1606tab timber ka betoonelemente,
ladtmekaitlejatele anname dra ka auto-
pesuvee settebasseinide setted.
Péhimotteliselt saaks purustatud
betoonijddtmeid kasutada ka madala-
margiliste betoonide tootmiseks, mille
puhul tditematerjali kvaliteet ei ole nii
oluline, Uldjuhul on aga betooni kvali-
teedinduded viga tipsed. Samas on ka
madalamargiliste betoonide tootmine
problemaatiline. Esiteks tekib betooni-

Jddrmeid iga pédev. kuid objekte, kus

madalamargilist betooni  kasutada
saaks, ei pruugi alati olla, seega peaks
meil olema Gsna suur jiddtmeladus-
tamisplats. Teiseks peaks meil endal
olema purusti, millest jadtmed libi

tiikid sees, purusti on aga kallis. V3ib-
olla hangime selle endale kunagi tule-
vikus. On olemas ka sellised seadmed,
mis pesevad tagasitoodud virskest
betoonist tsemendi viilja. Saadakse lii-
va ja killustiku uuesti kasutatay segu,
mida pole vaja purustada. Ka neced
seadmed on kallid. Eestis on minu
teada selline vaid tihel tootjal. Usun, et
tulevikus hakatakse neid scadmeid
siiski rohkem kasutama.

Oleme  betoonijidikidest mingil
miéral valanud ka plokke, kuid majan-
duslikult see end éra ei tasu. Seda on
meil ka raske korraldada. sest kui néi-
teks viimane autojuhit toob Ghtul tagasi
pool kantmeetrit betooni. ei tasu sellest
plokke valama hakata. Otstarbekam on
see betooninatuke saata jadtmekiit-
lusse.

Eesti suurimaid betoonitootjaid
on Rudus Eesti. Uheksa tegutsemis-
aasta jooksul on firma investeerinud
tehnoloogia keskkonnahoidlikumaks
muutmiseks 24 mln krooni? Millele
see raha kulutati?

Oleme koikidesse tehastesse raja-

lised settebasseinid. Kdige uuem pesu-
plats on Lagedil. Varasemas kahecast-
melises setitis vett piisavalt puhtaks ei
saanud ning seetdttu ehitati ta celmisel
aastal imber neljaastmeliseks. Pesu-
vesi on korduskasutuses, viimasest bas-
seinist voctakse vett autode pesemi-
seks. Kuigi me praegu seda vett betooni
tootmiseks ei kasuta, vdiks seda teha,
sest vesi on pitsavalt puhas. Peamine
osa pesuveest ongi korduskasutuses,
loodusesse juhitakse vordlemisi puh-
taks tehtud vett vaid nii palju, kui palju
puhast vett juurde vaetakse.

Ténaseks oleme kogu oma territoo-
riumi asfalteerinud. Kui me tootmist
alustasime, oli siin tolmav killustik-
plats.

Oleme uuendanud oma kiittestis-
teemi. Kui varem olid meil aurukatlad,
siis niiiid on kdikides tchastes tina-
péevased kiittesiisteemid. Varem soo-
jendati tditematerjalipunkreid auruga,
nitd aga kergkiittedli pdlemisgaaside
abil ning seetdttu soojakadu ci ole. Vaid
viiga kiilmade ilmade ajal pritsitakse
poletisse vett, mis aurustudes tagab

lasta, sest neil on suured kivinenud nud autopesulad, kus on mitmeastme-  intensiivsema soojendamise.  Sooja

Konteinerite niitajad

Maht Vélisméotmed Netomass | Suurim lubatud

max (k x | x s) mm tdismass

801 1010 x 448 x 530 10,0 kg 50 kg
1401 1155 x 480 x 555 10,3 kg 70 kg
240 1190 x 580 x 740 14,5 kg 70 kg
3401 1250 x 665 x 880 21.4 kg 160 kg
660 | 1250 x 1370 x 850 43,0 kg 310 kg
7701 1365 x 1370 x 780 47,0 kg 360 kg
11001 1470 x 1370 x 1245 65.0 kg 510 kg

Materjal ja disain

® konteinerid valmistatakse madalsurve-
valumeetodil keskkonnahoidlikust
materjalist — kérgmolekulaarsest
polietileenist;

® Kkonteinereid on mitmes varvitoonis, nii
et neid ei ole vaja varvida;

® materjal on sédvituskindel, s.o talub
kemikaale, ning ilmastikukindel — talub
madalaid ja kdrgeid temperatuure ning
UV-kiirgust;

® konteineritel on taiskummist rattad, 660-
liitriste rattad on lukustatavad;

® 660-litriste konteinerite pShjas on
suletav ava, mis hdlbustab konteineri
puhastamist ja pesemist;

Alates kdesolevast aastast pakub E-Truck OU firma SULO priagikonteinereid. SULO on Saksa firma, mille (iks
olulisemaid prioriteete on kvaliteet. Tdnu sellele annab tootja kdigile oma konteineritele 5-aastase garantii.
Konteinerid on négusad, tugevad, kerged ning mugavad kasutada.

® igal konteineril on info tootja,
valmistamisaasta ja materjali kohta;

® suuremate tellimuste korral on vaimalik
konteinerid tellija soovi kohaselt
markeerida.

Kasutusvdéimalused
Sobiva suurusega SULO-konteiner sobib
igale poole: eramule, kortermajale, avalikku
kohta, asutusele, tddstus- ja ariettevottale,
arihoonele jm.

Hind
SULO-konteinerite hind on vaga soodne,
tépsemat teavet saab firmast E-Truck.
Suurema koguse tellija saab allahindlust.

Lisateave:
E-Truck, tel 74 902 94 v&i 53 466 487.
Kantaktisik Kaido Kangur

Kulastage ka meie kodulehekiilge aadressil
www.etruck.ee ning SULO Umwelttechnik
GmbH & Co. KG kodulehekiilge aadressil
www.sulo.com
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vee saamiseks juhitakse pdlemisgaasid
veepaagis olevasse torustikku. Suure
kasuteguriga katlad tdédtavad kergel
kiitteolil, kiitusekulu on viike. Kuigi
sellised katlad on kallid, oleme nad
scadnud kdigisse nelja tehasesse.

Mil miidral puhastatakse tehases
reostatud vesi koha peal ning kui pal-
ju tekib heitvett?

Loodusesse juhitaksegi vaid betoo-
niautode pesuvesi, betooni tootmisel
kasutatav vesi jadb betooni. Kord kvar-
talis voetakse heitveeproove. Andmed
heitveehulga kohta esitame keskkonna-
inspektsioonile ja selle alusel maksame
saastemaksu. Uldiselt on vesi péris pu-
has, vaid pH on korge, 12 kandis, ning
selle eest tuleb ka péris kdvasti maksta,
sest pH iile 9 olla ei tohi. Lagedi teha-
sest juhitakse heitvesi pirast neljaast-
melist setitamist mitme kilomeetri pik-
kusesse poldudevahelisse kuivendus-
kraavi, kust ta 16puks Pirita jokke
jouab. Ma olen isna kindel. et jokke
joudva vee pH on juba normi piires.
Oleme moelnud ka vee neutralisee-
rimisele. Ehk jouame sel aastal proo-

vida, kas see end dra tasub. Muude niii-
tajate poolest vastab heitvesi Eesti nor-
midele. Kui meil oli varem kaheastime-
line setiti ning tootmismaht suurenes,
el joudnud vesi korralikult settida ja
vette jii palju heljumit. Nitidses nelja-
astmelises setitis jéidb heljum pidama.
Esimeses kvartalis juhiti meie betooni-
tehastest loodusesse keskmiselt 20 m?
heitvett Gopdevas. Talvel on tootmine
viiiksem, suvel pisut suurem, ning lhe
betoonitehase keskmine heitveckogus
on 500-1000 m? kvartalis ja 3000 m?
aastas.

Kuidas tolmuga hakkama saadakse?

Ega betooni tootmine viga palju
tolmu tekita — tootmisprotsess on kin-
nine ning tsement ei tohi kuskil lendu
piidseda. Tolmu tekib vaid tditemater-
jalipunkrite taitmise ajal.

Betooni tootmisel on vdimalik éra
kasutada mitmesuguseid jidtmeid
voi toostuse korvalsaadusi, mis
muidu rindaksid priigimiele. Kas
kergbetoonide tootmisel ei saaks
kasutada nt poliistiireenijiike? Kas

ja kui palju kasutatakse Eestis be-
tooni tootmisel mone teise téostus-
ettevotte tootmisjiiike?

Vaimalik. et selliseid tootjaid on,
kuid meie jidtmeid ei kasuta, sest be-
toon peab olema kvaliteetne. Jéitmete
kasutamine on moeldav vaid madala-
margilistes tditebetoonides.

Kas ja kui palju kasutatakse Eestis
betooni tootmiseks vanabetooni (lam-
mutusjaitmeid)?

Ma ei tea, et keegi Eestis neid kasu-
taks. Sellise tditematerjali puhul kan-
nataks betooni kvaliteet.

Kui palju tehakse meil betooni Eestis
valmistatud tsemendist ja kui palju
tuuakse seda sisse mujalt?

Peamiselt Eestis toodetud, nt Rudus
Eesti kasutatas eelmisel aastal ainult
Kunda Nordicu tsementi. Varasematel
aastatel oleme ca 10-15% kasutanud ka
Venemaalt imporditud tsementi.

Rudus Eesti kuulub 1999. aastast
peale ehitusmaterjale valmistavate
ettevotete rahvusvahelisse gruppi

Eesti Geoloogiakeskus
Geological Survey of Estonia

geoloogilised uurimistéod
kaardistamine
maavarade uuringud
keskkonnaseire
pohjavee uuringud
mere ja ranniku uurimine
kesklkkonnamadju hindamine
eksperthinnangud

LAHENDUS IGAS OLURORRAS

e ANz

Pumbad puhta vee jaoks
Reoveepumbad
Kuumaveepumbacd
Rohutostepumbad
Puurkaevupumbad
Eripumbad
Segurid ja voolutekitid
Toruarmatuur

laboriteenused

HEEDEFNEEESENEENESESSEESEEEEESEEEEN
. Kadaka tee 82 12618 Tallinn
tel 0 672 0094, faks' 0 672 0091
' e-post: egk@egk.ee, http://www.egk.ee

Tartu regionaalesakond
“‘R66mu tee 1 51013 Tartu, tel 07 339 004
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CRH, mis pakub tééd 54 000 ini-
mesele 23-s Euroopa ja Ameerika rii-
gis. Kui palju on CRH Grupis ette-
votteid ning milliseid ehitusmater-
jale nad peamiselt toodavad?

CRH Grupis on umbes 2000 toot-
misiksust (tootmisiiksuseks loetakse
tchast ja karjadri), Rudus Eestil on neid
kuus. Ettevotteid on mitusada, eriti pal-
iu USA-s. Soomes on palju tootmis-
tksusi, aga ainult kaks firmat (Lohja
Rudus, mis toodab betooni, killustikku,
asfalti ning tsemenditootja Finnse-
mentti). Kuigi valmistatakse ka (se-
menti (lirimaal, Poolas, Sveitsis. Sco-
mes, Ukrainas ja lisraelis), ei ole CRH
maailma mastaabis viga suur tsemen-
ditootja. Viiga palju toodetakse tiite-
materjale, asfalti ja kaubabetooni ning
milmes riigis valmistatakse muid be-
toondetaile: plokke, tdnavakive ja mit-
mesuguseid betoondetaile, savi, telli-
seid, isolatsioonimaterjale, mones rii-
gis ka turvaaedu ja viravaid. Klaas-
toodetest valmistatakse katuseaknaid.
Rudus Eestis tegeleb vaid kolme too-
tega: kaubabetooni, tdnavakivide ja
graniitkillustikuga, viimast impordime
Soomest. Meie betooni pdhiline tiite-
materjal on lubjakivi.

CRH juhindub oma keskkonnapo-
liitikas keskkonnaseaduste jiirgimi-
sest, keskkonnajuhtimissiisteemi pi-
devast tidiustamisest ning energia- ja
materjalikasutuse optimeerimisest.
Igal aastal investeerivad CRH Grupi
ettevotted miljoneid eurosid tootmis-
tehnoloogia keskkonnahoidlikumaks
muutmisse (2003. aastal nt 33 mln
eurot). Kas CRH Gruppi kuulumine
on muutnud Ruduse keskkonnapo-
liitikat?

Oleme selle suure kontserni dére-
maa, emafirma on Lohja Rudus Soo-
mes. Viga konkreetseid juhiseid el ole
meile peakorterist tulnud. Kontsern et
suru peale Ghtset kditumist ning tihtseid
kdiske ja juhtngére ei ole. Kuid kesk-

konnapoliitikat peetakse suures ette-
vottegrupis viga tihtsaks. [gal aastal
tuleb keskkonnanduete tditmise kohta
esitada kontsernile pdhjalik aruanne.
Selle poolest jilgib kontsern meie
tegevust hoolega. Keskkonnapoliitika
muutub pidevalt. Kui kiimme aastat
tagasi ei pooratud Eestis keskkonna-
kaitsele kuigi suurt tihelepanu, siis
pracgu muutuvad nouded kogu aeg
karmimaks.

Kas Rudus Eestis on tool keskkonna-
juht voi inimene, kes tegeleb toot-
mise kvaliteedi- ja keskkonnaprob-
leemidega?

Eraldi inimest t66] e1 ole. Betooni
tootmist  kontrollib  kvaliteedijuht,
vastutavad tootmisjuhid. Meie ettevote
on vordlemisi véike, saame hakkama
olemasolevate joududega.

CRH Grupi 290 etteviotte kesk-
Kkonnajuhtimissiisteem vastas 2003.
aastal ISO 14001 nouetele. Rudus
Eesti nende ettevitete seas vist ei ole?
Kas Rudusel on kavas lihiajal taot-
leda keskkonnajuhtimissiisteemi ser-
tifikaati?

Oleme keskkonnajuhtimissiisteemi
sertifikaadi taotlemise peale mdelnud,
kuid konkreetseid samme astunud veel
el ole.

Betoon sisaldab 10-15% tsementi.
Tsemendi tootmine on aga ehitusma-
terjalitoostuse koige energiamahu-
kam toomisharu. Uhe tonni tsemendi
tootmisel heidetakse ohku umbes 1
tonn CO,. Betooni valmistamiscks
vajalikust energiast kulub 90-95%
tsemendi tootmiseks. Seetdttu piiti-
takse betooni tsemendisisaldust vii-
hendada voi tsemendi asemel viihe-
malt osaliselt kasutada mond muud
sideainet. Niiteks on soovitatud 15—
35% portlandtsemendist asendada
lendtuhaga, mis alandaks betooni
hinda ja viihendaks toote energia-

mahukust. Kas Eestis kasutatakse voi
on reaalne kasutada tsemendi asemel
osaliselt lendtuhka?

Eesti tsementide hulgas oli varem

suur osakaal polevkivituhktsemendil,
mis sisaldas 27% pdlevkivituhka. Seda
tsementi aga enam el toodeta, sest ta
kloriidisisaldus (mdjutab betooni kor-
rosiooni) tiletas Euroopa Liidu norme.
Praggu valmistatavas komposiittse-
mendis on polevkivituhka umbes 20%
ning ta kloriidisisaldus vastab nduetele.
Polevkivituhktsemendid on tdepoolest
piris heade omadustega kiired tsemen-
did.
Kui paindlik on betoonitootmisteh-
noloogia? Kas tehnoloogia muutmi-
seks, nt alternatiivsete tditemater-
jalide kasutuselevdtuks, tuleks viga
palju investeerida voi oleks voimalik
toime tulla vaid viiikeste iimberkor-
raldustega?

Alternatiivsete tiditematerjalide vai
tsemendiasendajate  kasutuselevott
nouab uusi punkreid voi silosid ning
tilendavaid annustusseadmeid. See
voib maksta aga 1-2 min krooni, nii et
tehnoloogia muutmine on kallis. Muud
tlifipi betooni tootmiseks peaks olema
olemas konkreetne turuvajadus. Pracgu
noudlus puudub.

Mida on vaja keskkonnahoiu huvi-
des veel teha?

Lahendamist vajab tditematerjali
tootmine jdikbetoonist ning vee kor-
duskasutuse suurendamine. Betooni
taaskasutamist voib hakata mdjutama
ka lubjakivikarjidride ammendumine.
Nt Vio karidr on juba peaacgu tihi
ning Harku karjdéri varu piiratud. Jarg-
mised karjdirid, mis saaks kasutusele
votta, on ligi 30-40 km kaugusel. Pole
teadagi, kuhu saaks neid rajada. Voi-
malik, et Tallinnast isegi 100 km
kaugusele, see tostaks aga tiditemater-
jali hinda. Paljudes kohtades on uuritud
varuga kohad tdis ehitatud ning neid
karjaidridena enam kasutada ei saa. EEl

Ajakiri Keskkonnatehnika Internetis

www.keskkonnatehnika.ee
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